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Das Unternehmen Hainzl entwickelte fiir die Firma Hansa-Flex
einen Schlauchpriifstand fiir Schlduche mit bis zu 2,5" welche bei
einem Druck von bis zu 1000 bar gepriift werden kénnen. In der
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Beispiel zur Fehleranalyse von Kundenreklamationen oder

Gerdtschaften mit denen ein
technischer Gegenstand auf seine
Eigenschaften reproduzierbar
gepriift werden kann —so lassen
sich Priifstinde definieren.
Priifstinde erfassen Fehler, dienen

der Qualitdtssicherung und erhdhen

damit die Produktivitdt in der
Serienfertigung.

Is Anbieter von einbaufertigen Hydraulik-

‘schlduchen und Verbindungsarmaturen
ist das Unternehmen Hansa-Flex mit immer
hoheren Kundenanforderungen hinsicht-
lich der Produktlebensdauer und -zuverlés-
sigkeit konfrontiert. Ein fehlerhaft geliefer-
tes Produkt kann sich auf die zukiinftige
Kundenbeziehung negativ auswirken. Mit
dem G&sterreichischen Systemanbieter
Hainzl Industriesysteme in der Hydraulik,
Antriebstechnik, Priifstandstechnik, Auto-
matisierung, Elektrotechnik sowie der
Elektroinstallation fand Hansa-Flex einen
zuverldssigen Priifstandbauer und Koope-
rationspartner. Hainzl verfiigt bereits {iber
jahrelange Erfahrung in der Entwicklung,
Konstruktion und Produktion von Hydraulik-
priiffstinden sowie einer Vielzahl an
Sonderpriifstinden, sowohl fiir serielle
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Anwendungen als auch im Bereich R&D
(Entwicklungspriifstinde). Auf Wunsch von
Hansa-Flex entwickelte Hainzl einen Priif-
stand fiir Schlduche mit bis zu 2,5", welche
bei einem Druck von bis zu 1 000 bar gepriift
werden kénnen.

Der Priifvorgang

Im Projektvorfeld stimmten die beiden
Kooperationspartner das Anforderungs-
profil des Priifstandes detailliert ab und
setzten dieses um. Neben Zuverlédssigkeit
wird von diesem Priifstand auch ein hohes
Mafl an Sicherheit und Bedienkomfort
erwartet. Die Priiflinge werden mit der
eigens installierten Hebehilfe PRO-
COMEFORT in der Priifkammer abgelegt.
Nachdem sie, bis zu vier Stiick parallel
sind mdoglich, angeschlossen sind,
aktiviert der Priifer den automatischen
Ablauf. Die Kammer schlief3t sich,
tberwacht durch Laserlichtschranken,
automatisch. Die effiziente Einbindung in
den Produktionsprozess erfordert auch
eine hydraulische Spannvorrichtung, die
es ermoglicht, alle Schlaucharmaturen
gerade und abgewinkelt zu spannen. Mit
dem von Hainzl eigens entwickelten Ventil
erfolgt die Entliiftung beim Beliiften der
Schlduche mit dem Priifmedium und lasst
den Priifablauf automatisch ablaufen. Die
Ventile stellen sicher, dass bei der eigentli-
chen Druckpriifung der Schlauch ohne
Lufteinschluss gepriift werden kann.

Die Parameter werden vom Server abge-
rufen und in Priifprogrammen umgesetzt.
Die Ergebnisse werden gemdfd Priifvor-
schrift protokolliert und automatisch auf
einem spezifischen Netzlaufwerk gespei-
chert. Der hohe Automatisierungsgrad
entlastet das Personal und reduziert zudem
die Fehlermdglichkeiten. Die endgiiltige
Archivierung erfolgt in einer Datenbank
und gilt als wichtiger Nachweis in der
Qualitédtskontrolle. Dariiber hinaus ist der
Priifstand mit einer Online-Medieniiber-
wachung ausgestattet, um die Qualitédt des
Priifmediums zu iiberwachen.

Um eine hohe Flexibilitdt des Priifstands
zu gewihrleisten, wurden neben dem voll-
automatischen Priiflauf auch ein teilauto-
matischer Priiflauf sowie ein Handbetrieb
vorgesehen. Diese Betriebsarten sind zum
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Die Bestiickung des Priifstandes durch eine
Hebehilfe erméglicht eine effiziente Einbin-
dung in den Produktionsprozess

Kalibrierung des Priifstands, aber auch zur Durchfithrung
von Versuchen vorgesehen.

Alles unter einem Dach

Bei dem gegenstindlichen Projekt baut Hainzl auf die lang-
jahrige Erfahrung in der Herstellung von Priifstinden und
die Moglichkeit den gesamten Leistungsumfang im eigenen
Hause zu erstellen. Von der Konzepterstellung {iber die
Mechanik- und Hydraulik-Konstruktion bis zur Elektrotech-
nik, Elektronik- und Software- Entwicklung werden Priif-
stinde von Hainzl-Mitarbeitern umgesetzt. Ebenso erfolgt
die Produktion, die Funktionspriifung vor der Auslieferung
sowie Inbetriebnahme und Schulung beim Kunden durch
eigenes Personal. Dadurch werden fiir den Kunden Schnitt-
stellen reduziert und Verantwortungen klar geregelt. Zudem
begleitet der Software-Entwickler den Priifstand mit der
eingebauten Fernwartung {iber seine gesamte Laufzeit und
kann so in kurzer Reaktionszeit Fehler analysieren oder
Software-Updates durchfiihren.

www.hansa-flex.com
www.hainzl.at/de

9 m langen Priifkammer kénnen bis zu vier Schlduche parallel
gepriift werden. Dabei kénnen samtliche Kombination an
Armaturen von den Schnellverschliissen aufgenommen werden,

um Riistzeiten zu reduzieren und somit den Durchsatz zu erhohen.
In Kombination mit der leistungsstarken Hydraulik und den
vorprogrammierten Abldufen konnten die Priifzeiten stark
optimiert werden. Zusatzlich sorgen individuelle Priifprogramme
fiir eine Detailanalyse der Schlduche. Die erstellten Protokolle
werden anschlieBend automatisch im System abgespeichert und
ermdglichen so eine liickenlose Dokumentation der Produktqualitat.

Tankheizer

+ aus Stahl und Edelstahl

- zur Erwarmung von Wasser, Olen
und Chemikalien

+ integrierte Regelung, Sonderanfertigungen
maglich
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TRACTO-TECHNIK
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HYDRAULIKROHR-BEARBEITUNG MIT SYSTEM

Sigen | Entgraten | Biegen | Schneidringmontage | Bordeln
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