HYDRAULIK

Die Pumpe leidet

Bereits bei der Inbetriebnahme einer Hydraulikanlage spielt das Thema Filtration und Partikel eine grof3e
Rolle. Vor allem bei Anlagen mit sensiblen Komponenten, zum Beispiel vorgesteuerten Ventile, verstellba-
ren Kolbenpumpen oder Proportionalventilen, kommt es schnell zu Ausfallen durch klemmende Schieber
oder verstopfte Disen. Woher kommen aber die Partikel?

chon das Befiillen des Tanks mit Frischol wird haufig nicht ~ Reinigungsprojektilen. Aber auch mit den genannten Mafinahmen
sachgerecht durchgefiihrt. Da der Begriff Frischol filschli-  sollten Anlagen mit sensiblen Komponenten zu Beginn der Inbe-

cherweise den Eindruck eines frischen und triebnahme gespiilt werden. Wichtig: Nach dem Spiilen
sauberen Ols erweckt, wird oftmals kein Fil- miissen die mit Bearbeitungs- und Montage-
ter oder Filteraggregat beim Befiillen — ——— riickstdnden verschmutzten Filter ersetzt
verwendet. Dadurch gelangen die = 3 werden. Nach der Inbetriebnahme sind
ersten Partikel in den Tank und —C IS : in regelméfigen Abstinden die Filter

somit auch in das gesamte Sys- zu inspizieren und gegebenenfalls
auszutauschen.
Werden diese Regeln nicht
beachtet, drohen unter ande-
rem kapitale Pumpenschi-
den. Erste Vorboten bei
Verstellpumpen  kénnen
unregelmiflige  Druck-
schwingungen oder stark
schwankende  Volumen-

tem. Eine weitere Ursache fiir
verunreinigtes Ol sind Be-
arbeitungs- und Monta-
gertickstinde in den Lei-
tungen und Steuerbl-
cken. Bei Hydraulik-
schlauchleitungen sind
dies beispielsweise
Metall- und Gummi-
partikel. Eine geeigne- strome sein. Mit viel Gliick
sind in solchen Fillen nur
die Pumpenregler betroffen
und koénnen ersetzt werden.

te Mafinahme zur Re-
duzierung der Monta-
geriickstinde bei Hyd-
raulik-Schlauchleitungen Weitere Schiden kénnen am

ist das Durchschieflen von Verstellkolben auftreten. Diese
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Druckregler betroffen,

werden.

sind zwar mit etwas mehr Aufwand, daftir aber mit noch vertretba-
ren Kosten, instand zu setzen. Werden oben erwihnte Vorzeichen
nicht erkannt, fithrt dies unweigerlich zum Totalschaden der Pum-
pe. Oftmals sind neben der Pumpe noch weitere Komponenten
beschidigt, sodass die Anlage komplett {iberholt werden muss.

Schmutz vom Tank fernhalten
Neben den Olfiltern werden auch die Tankbeliiftungsfilter ver-
nachlissigt oder sind teilweise gar nicht vorhanden. Fehlt der
Tankbeliiftungsfilter oder ist dieser nicht ordentlich abgedichtet,
konnen bei Anlagen in rauen Umgebungsbedingungen Schmutz-
partikel in den Tank gelangen. Da Saugfilter nur sehr grofle Parti-
kel filtern, konnen kleine Schmutzpartikel ungehindert in das Sys-
tem gelangen. Ahnlich wie bei einem Herzinfarkt bleibt der Parti-
kel an sehr engen Stellen héngen und verstopft diese. Eine dieser
Stellen ist zum Beispiel die Diise fiir die Steuerdlversorgung eines
vorgesteuerten Druckbegrenzungsventils.

Aber wie duflert sich ein solches Problem in der Anlage? Durch
die verstopfte X-Diise kann das Pilotventil keinen Druck aufbauen.
Somit baut sich am Druckanschluss der Hauptstufe ebenfalls kein

Bearbeitungsriickstande.

Pumpenschaden nur die

konnen diese ausgetauscht

HYDRAULIK

Info
Fluidservice-Workshop der IHA

Die Internationale Hydraulik Akademie IHA bietet zu diesem

Thema einen Fluidservice Workshop mit den folgenden Inhal-

tenan:

B Hydraulikflissigkeiten: Arten und deren Aufgaben

® Vertrdglichkeit und Mischbarkeit von Hydraulikfliissigkei-
ten

® Arten und Wirkungen der Verschmutzungen

® MaBnahmen zur Standzeiterhéhung der Hydraulikflissig-
keit und somit auch der Hydraulikkomponenten

® Fluidmanagement - Olzustandsiiberwachung - Olpflege

® Auswabhlkriterien der verschiedenen Filter und Arten.

Die Termine und weitere Informationen finden Sie unter:

www.hydraulik-akademie.de

Druck auf. Bei der Kombination dieses Fehlers mit einer Regel-
pumpe heifdt es dann schon manchmal: ,,Die Pumpe bringt keinen
Druck®! Die Folge ist, dass die Pumpe ausgebaut und zum Herstel-
ler zur Uberpriifung geschickt wird. Es dauert einige Wochen, bis
die Pumpe ohne Mangel und voll funktionsfihig zurtickgeschickt
wird. Argerlicherweise wird erst dann festgestellt, dass das vorge-
steuerte Druckbegrenzungsventil defekt ist.

Fazit: Zur Vermeidung solcher Ausfille miissen Hydraulikanla-
gen regelmiflig gewartet werden. Dazu zdhlen Filterkontrolle und
Filterwechsel sowie eine regelmifige Olanalyse. Diese und weitere
Instandhaltungsmafinahmen erh6hen nicht nur die Standzeit der
Anlage, sondern sparen dem Betreiber Zeit und Geld. fam

leser@konstruktion.de
www.xing.com/net/ke
www.facebook.com/ke.next
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auf Storungen hin.
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kolben sind mit
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